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CEWELD Mo certilas

KATEGORIA SAW Zvaranie pod tavivom

TYP Pevny drot pre proces zvarania pod tavivom na zvaranie konstrukénych oceli HSLA
APLIKACIE Tazka konstrukcia, zdvihanie, ploginy, zdvihaky, veZe, stavba Zeriavoy, stroje atd'.
VLASTNOSTI

Vysokopevnostny zvar s dobrymi narazovymi vlastnostami do -60°C. S3 NiMo1 je mozné pouzit v kombindcii s FL 851 a FL
155, oba taviva maju nizky obsah vodika a vynikajlcu zvaratelnost pre viacvrstvové zvéranie a Gzkej medzere.

KLASIFIKACIA AWS A5.23: EF3

EN ISO 14171-A: S3Ni1Mo

F-nr 6

FM 1
VHODNE PRE $550QL1, jemnozrnné ocele, X70, X80, AISI 4130, 4140, 8630, 25CrMo4, 42CrMo4, 1.7218, 1.7228
SCHVALENIA CETUV (12523.00)

ZVARACIE POZICIE: ‘“: z !':Pc >< X >< ><

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)

c Si Mn P S Ni Mo

0.12 0.2 1.75 0.015 0.015 0.9 0.55

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné R Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V
PO,2
Spracovanie MPa MPa (%) -20°C -40°C -60°C
Po Zvarani / 610 700 23 120 100 60

PARAMETRE ZVARANIA /
BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE BALENIE
D (MM) ROZSAH PRUDU (A) TYP CIEVKY KG / CIEVKA / BUBON
20 200-500 K-435 / DRUMS 20-30 /300
24 300-600 K-435 / DRUMS 20-30/300
3,2 350-700 K-435 / DRUMS 20-30/300
4,0 450-800 K-435 / DRUMS 20-30/300

» . . NevyZaduje
TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

PLYN PODLA EN 14175
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