CEWELD

54 MoSi

certilas

KATEGORIA SAW Zvéranie pod tavivom

TYP Pevny drét na zvaranie pod tavivom s vysokym obsahom mangénu a 0,5% Mo.

APLIKACIE Jemnozrnné ocele pre aplikicie s medzou klzu presahujicou 500 MPa. Casto sa pouziva na zvéranie rirok (X70-X80), ked Mn. a
Si. obsah je nizky.

VLASTNOSTI Vysoky obsah manganu a kremika pre leps$iu deoxidaciu a pevnost, vynikajuce zvlh&ovanie pre zvy3end rychlost zvarania so
zodpovedajucim tavivom. Vhodné taviva su v zévislosti od poziadaviek na zvarovy kov, vo vacsine pripadov poskytuje
CEWELD® FL 155 vynikajuce vysledky.

KLASIFIKACIA AWS A5.23: EA3K
EN ISO 14341-A: G4AMo
F-nr 6
FM 3

VHODNE PRE Ruarové ocele podla ISO 3183, EN 10208 a API-5: L360N/X52 - L555Q/X80

SCHVALENIA Neboli Najdené Ziadne Schvalenia

ZVARACIE POZICIE:
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TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)

C Si

Mn

P S Mo

0.1 0.7

1.8

0.015 0.015 0.5

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné R Rm A5 Narazova Energia (J) ISO
Spracovanie PO,2 MPa (%) -40°C
MPa
-20°C 0°C -30°C
Po zZvérani / 60 50
580°C+15°C /2h 550 680 20 50 80 60
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA PARAMETRE ZVARANIA BALENIE BALENIE
D (MM) NAPATIE (V) PRUD (A) TYP CIEVKY KG / CIEVKA / BUBON
2,0 28-30 250-400 K-415 / BUBON 25 /300
2.4 28-32 300-600 K-415 / BUBON 25 /300
3.2 28-34 350-700 K-415 / BUBON 25 /300
4.0 28-36 450-800 K-415 / BUBON 25 /300

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN 14175
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