CEWELD"

CuSn 6

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Zliatina cinového bronzu s minimalnym obsahom cinu 6% pre takmer vsetky zvaracie postupy.
VLASTNOSTI . . - - P . -
Velmi dobra deoxidacia. Povrchové Upravy a spajanie medi a zliatin CuSn.
Siroko pouzivany pri spajkovani v peci.
. Vysoko kvalitny legovany medeny drét)
. Odolné usadeniny bez pérov a dobra elektricka vodivost
. Vynikajuca odolnost proti korézii
KLASIFIKACIA AWS A5.7: ER CuSn-A
EN ISO 24373: Cu 5180A-CuSn6P
DIN: W.Nr. 2.1022
DIN 1733: SG-CuSn6
VHODNE PRE

Zliatina cinového bronzu s minimalnym obsahom cinu 6% pre takmer vsetky zvaracie postupy. Velmi dobra deoxidacia. Navaranie a
spajanie medi a zliatin CuSn. Je Siroko pouZivany pri spajkovani v peci.

ZVARACIE POZICIE:

LZE ETKK

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

Cu Sn Si P Iné
rem 6.3 - 0.20 -
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm Predizenie Narazova Energia (J) 1ISO-V Rozsah topenia Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -40°C °C HB
AW 260 20 32 910-1040 80
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0.8 25-26 80-140 KD-300 15 1080
1.0 26-27 130-200 KD-300 15 1080
1.2 27-28 185-245 KD-300 15 1080
1.6 28-30 250-400 KD-300 15 1080

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175:

11, 13 Ar/He (70-30)



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

