CEWELD"

CuSi 3

KATEGORIA

GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Medeno-kremikovy zvéraci drét na Mig spajkovanie / Tig zvaranie

APLIKACIE Zvéranie tenkych plechov a / alebo pozinkovanych plechov v automobilovom priemysle, ako aj na navaranie zliatin CuMn, CuSiMn a
Cuzn. Je vhodny na navaranie liatinovych, nelegovanych a nizko legovanych oceli. Priklady: automobilovy priemysel, umelecké

diela, navaranie na ocele, liatiny a zliatiny medi atd".

VLASTNOSTI . Vysoko kvalitny legovany medeny drét pre proces Mig (aj Mig spajkovanie)
. Zvarovy kov je med-kremikovy bronz
. Odolné, neporézne usadeniny na Zeleznych a nezeleznych zakladnych materialoch
. Vynikajuca odolnost proti kordzii-najlepsie sa hodi na pulzné zvaranie!

A5.7: ER CuSi-A
24373: Cu 6560

KLASIFIKACIA AWS

EN ISO
DIN: W.Nr. 2.1461

DIN 1733: SG-CuSi3

VHODNE PRE Zvéranie tenkych ocelovych plechov a / alebo pozinkovanych plechov v automobilovom priemysle, ako aj na navaranie zliatin

CuMn, CuSiMn a CuZn. Je vhodny na navaranie liatinovych, nelegovanych a nizko legovanych oceli.
PA PB, PC b a4 PF PG
LEER T.R K
IR PD PE

Cu Mn Si Iné

ZVARACIE POZICIE:

bal 0.75-0.95 2.80-2.95 <0.50

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J) ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40c -60°C HB
AW 350 80
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / Cievky /Bubny kg / paleta
0.8 21-23 130-150 D-200 / K-300 / D-300 5/15/250 1000/ 1080 / 1000
1.0 23-25 145-185 D-200 / K-300 / D-300 5/15/250 1000/ 1080 / 1000
1.2 26-28 195-215 D-200 / K-300 / D-300 5/15/250 1000/ 1080 / 1000

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175:

I, Ar/He (70-30)



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

