CEWELD"

Nicro 600 Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Pevny zvaraci drot na baze niklu na zvaranie plynovym volfrdmovym oblikom (GTAW).
APLIKACIE Plniaci kov Nicro 600 sa pouziva na vzajomné zvaranie zliatin nikel-chrém-Zelezo (Inconel 600, 601 a 690), ako aj na heterogénne

zvaranie zliatin nikel-chrom-Zelezo (Monel, Inconel a Incoloy) s ocelami alebo nehrdzavejdcimi ocelami. Tieto aplikacie zahfriaju
navaranie, ako aj zvaranie s pokrytou stranou.

VLASTNOSTI Vysoky obsah mangéanu v tomto navdranom materiali zniZuje pravdepodobnost mikrotrhlin. Vysoky obsah manganu znizuje
pevnost v tedeni, ¢o obmedzuje jeho pouzitie na 900°F.

KLASIFIKACIA AWS A5.14: ER NiCr-3
EN ISO 18274: S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
DIN: W.Nr. 2.4806
DIN 1736: SG NiCr20Nb

VHODNE PRE
Inconel 600, 2.4816, 1.4876, 2.4817, 2.4851, 1.6901, NiCr15Fe, X1ONiCrAlITi 32 20, LC-NiCr15Fe, NiCr23Fe, X3CrNiN 18 10, zliatina
600/B168, zliatina 800 / 800H(T), N 10665, N 06601, pneumatika pre pece, tazko zvaratelné ocele, Zeriavové kolesa

SCHVALENIA CE schvalene

ZVARACIE POZICIE: ‘I_E & :IZPC & .I're NF Ne

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU
%

C Mn Si Cr S Nb+Ta Ti Fe Co Cu P Ni

<0.10 2.5-3.5 <0.5 18-22 <0.015 2.0-3.0 <0.75 <3.0 <0.12 <0.5 <0.03 >67

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -196°C
AW > 420 > 640 >35 >200 >100

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE (kg)

D (mm) Prad (A) (DC-) jednotné master
1.6 x 1000 50-80 5 25
2.0x 1000 70-110 5 25
2.4 x 1000 110-180 5 25
3.2x 1000 150-250 5 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA nevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11, R1 (Ar-H2)



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

