CEWELD"

308 LSi Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty

TYP Tig plniaci kov z nehrdzavejlcej ocele pre zvaranie CrNi 18/10 typov.

APLIKACIE Kotly, polnohospodarstvo, nadrze na skladovanie tekutin, potravinarske zariadenia, nabytok.

VLASTNOSTI 308LSi ma dobru celkovd odolnost proti kordzii. Zliatina ma nizky obsah uhlika, vdaka ¢omu sa odporaca najma tam, kde

existuje riziko medzikrystalickej korézie. Vy$si obsah kremika zlepsuje zvéracie vlastnosti, ako je zvlhéovanie.

KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER 308LSi
EN ISO 14343-A: W 199 LSi
DIN: W.Nr. 1.4316
DIN 8556:SG X2CrNi 199
VHODNE PRE W.Nr: 1.4306, 1.4301, 1.4541, 1.4550, 1.4311, 1.4546, 1.4312, 1.4300,

1.4312,1.4371, 1.4541, 1.4543, 1.4550, 1.4452

DIN X2CrNi 19 11 (TP), X4CrNi 18 10 (TP), X6CrNiTi 18 10 (TP), X6CrNiNb 18
10 (TP), X2CrNiN 18 10 (TP), X5CrNiNb 18 10, G-X10CrNi 18 8 (TP),

AlSI 202, 302, 304L, 304, 305, 321, 347,304 LN

ASTM A320 Trieda B8C/D, 302

SCHVALENIA TUV (12387.00), DB (43.206.02), CE schvalene

ZVARACIE POZICIE: ”PA LB ‘= & '”‘PE NF N@

HMOTNOST ZVARANEHO KOVU %

c Mn Si Cr Ni Mo P S

<0.03 1.0-2.5 0.65-1.0 19.5-22.0 9.0-11.0 <0.75 <0.03 <0.03

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C -60°C -196°C HRc/ HV
AW 480 630 37 170 150 75

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Prad (A) DC-) jednotné master
1.0 x 1000 20-50 5 25
1.2 x 1000 30-70 5 25
1.6 x 1000 50-80 5 25
2.0x 1000 70-110 5 25
2.4 x 1000 110-180 5 25
3.2x 1000 150-250 5 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA nevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

