’ certilas
CEWELD e aos.02 Tig |

KATEGORIA GTAW Pevné Dréty
TYP Pevny zvéraci drét pre TIG zvaranie tried oceli s medzou kizu do 550 MPa
APLIKACIE

Ocelové konstrukcie, stavba lodi, tlakové nddoby, strojarstvo, potrubné prace, pobrezné stavby, Zeriavové stavby, tazkd
doprava, zdvihacie zariadenia v stlade s poZiadavkami NACE.

VLASTNOSTI CEWELD ER80S-D2 Tig je zvaraci drét potiahnuty med'ou na zvaranie vysokopevnostnych oceli, ktory sa pouziva
predovietkym po uvolneni napatia. MéZe najst svoju aplikdciu na spajanie oceli odolnych voti te¢eniu aZ do priblizne 500 °
C, ale beznejSou volbou by bol drét CEWELD SG MO.

KLASIFIKACIA AWS A'5.28: ER 80S-D2
EN ISO 21952-A: W Z4Mo
EN ISO 636-B: W 57A 4 M31
F-nr 6
FM 1
VHODNE PRE P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, 16Mo3, 18MnMo4-5, 20MnMoNi4-5, P275NH, P355NH, P460NH, P355QH, PA460QH,

P500QH, GS-17CrMo55, GS-
22CrMo5, GS-22CrMoV32, GS-CrMo54, 15CrMo3, 13CrMoV42, S550QL1, OPTIM 500ML, PAS 65 us, PAS 70 us, Dilimax 500,
Dilimax 550, AISI 4130, 4140, 8630 and ASTM triedy A182 Trieda F22

SCHVALENIA CE

ZVARACIE POZICIE: ‘“‘P‘ & ‘=P° & 'ﬂ: NF NG

TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)

C Si Mn Mo

0.08 0.7 1.8 0.5

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné R Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V
Spracovanie PO,2 MPa (%) -40°C
MPa RT -50°C
Po Zvarani /1h 540 620 24 150 55 47

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN 14175 11
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