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SG CrMo1l

TIG

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Zvaraci drét potiahnuty medou na zvaranie tecucich a vodikovo odolnych oceli
APLIKACIE Vysokotlakové kotlové ocele, pobrezné prace, opravy, stavebnictvo, potrubia, rary atd.
VLASTNOSTI Extrémne lahké zvaranie s vynikajlcimi zvaracimi vlastnostami. Vysoka celosvetova vynimo¢na kvalita s kontrolovanym odliatim a
Spiralou pre poloautomatické aplikacie.
Vhodné ponudknut odolnost proti te¢eniu pri pracovnych teplotédch do 550 ° Celzia.
KLASIFIKACIA AWS A5.28: ER 80S-G
EN ISO 21952-A: G CrMo1Si
DIN: W.Nr. 1.7339
DIN 8575: SG CrMo1l
VHODNE PRE 13CrMo4 5 (1.7335), 15CrMo5, 16CrMoV4, 22Mo4, G22CrMo5 4 (1.7354) G17CrMo5 5 (1.7357) A193 Trieda
B7, A335 Trieda P11, A335 Trieda P12, 42CrMo4 (Rm < 780 Mpa), 13CrMo44, 24CrMo5, 13CrMo4-5, A 387,
Gr.11-12, GS 17CrMo55, GS 22CrMo54, G17CrMo5-5, G22CrMo5-4
SCHVALENIA CE schvélene
ZVARACIE POZICIE: PA wPB | PC o PF PG
Z =RT.KK
. \ PD PE
ANALYZA ZVAROVEHO KOVU%
c Mn Si Cr Cu Mo
0.09 1.00 0.60 1.15 0.50
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Ochranny plyn Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C -40°C En 439 HRc/ HV
>450 >560 >22 >80 >47 11
Predhriatie 200°C / Prechodna teplota max. 300°C
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE (kg)
D (mm) Napatie (V) Prad (A) jednotné master
1.2 x 1000 30-70 5 25
1.6 x 1000 50-80 5 25
2.0x 1000 70-110 5 25
2.4 x 1000 110-180 5 25
3.2 x 1000 150-250 5 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA
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