CEWELD"

SG 2 Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
TYP Zvaraci drét potiahnuty medou na zvaranie nelegovanych a nizko legovanych oceli do medze klzu 420Nmm2.
APLIKACIE Stavba lodi, potrubia, mosty, opravy, stavebnictvo, zvaranie automobilovych dosiek atd...
VLASTNOSTI Extrémne lahké zvaranie s vynikajlcimi zvaracimi viastnostami a nizkym dymom, extrémne negativne narazové vlastnosti vdaka
procesu Tig.
KLASIFIKACIA AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 636-A:W425W3Sil
DIN: W.Nr. 1.5125
DIN 8559: SG2
VHODNE PRE Zakladny kov DIN EN ASTM
Stavba lodi A,B,D,AH32a7EH36 v A131/A106
Nelegovana ocel St 33, St 37-2, St 52-3 P235GH, P265GH, A515/A715
Kotlové ocele HI, HIl, 17Mn4, 19Mn5 P295GH A 283 /A285
- 20Mn5 - A414 / A662
Rurové ocele St 35.8, St 45.8 P235T1/T2 - P355N A372/A369
- StE 210.7TM - StE 380.7TM L210-1380 A210/A516
Jemnozrnné ocele StE 255 aZ StE 420 S255 -5420 A255/A333
APl ocele X42 X42 A350/A612
SCHVALENIA CE schvalene
ZVARACIE POZICIE: PA wPB PC o 8 PF PG
LEERT.R N
IR A PD PE
HMOTNOST ZVARU %
c Mn Si Cr Ni Mo P S
0.08 1.45 0.85 - - - <0.025 <0.025
MECHANICKE VLASTNOSTI
Typ RPO,2 Rm A5 Narazovd  Energia Tvrdost
| 2 2 (%) 20°C ISGV 60°C HRc / HV
nu + B c
ply (N/mm?) (N/mm?) 0 -40°C
11 >430 >540 >24 200 150 75
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Prad (A) DC-) jednotné master
1,0 x 1000 mm 40-80 5 kg krabice 25 kg krabice
1,2 x 1000 mm 30-70 5 kg krabice 25 kg krabice
1,6 x 1000 mm 50-90 5 kg krabice 25 kg krabice
2,0 x 1000 mm 70-110 5 kg krabice 25 kg krabice
2,4 x 1000 mm 110-180 5 kg krabice 25 kg krabice
3,2 x 1000 mm 150-250 5 kg krabice 25 kg krabice

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

