CEWELD"

SG1

KATEGORIA GMAW-GTAW Pevné Droty
e Zvaraci dr6t potiahnuty medou je uréeny na MAG zvaranie nelegovanych a nizko legovanych oceli s nizkym obsahom kremika a
manganu.
APLIKACIE Stavba lodi, pobrezné prace, opravy, stavebnictvo, zvaranie automobilovych dosiek atd...
VLASTNOSTI
Je mimoriadne lahké zvérat, s vynikajdcimi zvaracimi vlastnostami a je vhodny na zvaranie pozinkovanych dosiek alebo navaranych
usadenin, ktoré musia byt nasledne pozinkované kvoli nizkemu obsahu kremika. Spickova kvalita s riadenym odlievanim a $piralou
ore poloautomatické aplikacie. Zvara sa s Co2 a zmieSanym plynom.
KLASIFIKACIA AWS A5.18: ER 70S-3
EN ISO 14341-A: G 35 AMZ G2Si
DIN 8559: SG1
VHODNE PRE St 33 -St52,A, E, AH, EH ,HI-HIII, 17Mn4, St 37.0/4 — St 52.0/4, StE 255 — StE 420
SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: b

LEFK TMRK

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C
AW 380-460 480-600 24-32 90

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) DC+) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0.6 14-22 30-90 D-200 / K-300 / D-300 5/15 1005 / 1080
0.8 18-24 60-200 D-200 / K-300 / D-300 / Bubon / B3 5/15/250/300 1005/ 1080 / 1000
1.0 18-32 80-300 D-200 / K-300 / D-300 / Bubon / B3 5/15/250/300 1005 / 1080 / 1000
1.2 18-35 120-380 D-200 / K-300 / D-300 / Bubon / B3 5/15/250/300 1005/ 1080 / 1000
1.6 28-38 225-550 K-300 / D-300 / Bubon / B3 5/15/250/300 1080/ 1000

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: M2, M3, C1



http://certilas.com/en/product-category/gmaw-gtaw-solid-wires

