CEWELD"

SP 1.4370

KATEGORIA Kovové striekacie droty
Tvp Drét z nehrdzavejucej ocele s vysokym obsahom manganu. Vynikajlice vlastnosti odolné vodi opotrebovaniu a dobra odolnost
proti korézii
APLIKACIA . ) y ) ) . . )
Odporuca sa pre aplikacie, kde sa vyZaduje vysoka odolnost proti korézii a relativne nizka ochrana proti opotrebovaniu.
SP 1.4370 je vhodny pre vSeobecné prace strojovych prvkov vratane hydraulickych baranov, valcov a pre aplikacie v
potravindrskom priemysle.
VLASTNOSTI .
Povlaky SP 1.4370 vykazuju nizke zmrstovanie a odporucaju sa pre vnutorné priemery, najma tam, kde su potrebné hrubé
povlaky. Pri pouZiti procesu striekania spalovacim drétom je mozné povlaky SP 1.4370 nastriekat hrubsie ako povlaky SP
1.4316, ale nie také hrubé ako povlaky SP 420.
KLASIFIKACIA AWS A5.9: ER 307 (mod.)
EN ISO 14343-A: G 18 8 MnSi
14343-B: SSZ307
DIN: W.Nr. 1.4370
DIN 8556: SG X15CrNiMn 18 8
VHODNE PRE Kovovy striekaci drét s dobrou odolnostou proti kordzii a nizkym faktorom zmrstovania, odporucéany pre vnutorné priemery.
SCHVALENIA CE schvalene

ZVARACIE POZICIE:

D= PN

C Mn Si Cr Ni P S
<0.12 6.5 0.6-1.0 18.5 8.5 <0.025 <0.025
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HB
210-400
PARAMETRE STRIEKANIA / BALENIE
Parametre Procesu Balenie
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka
1.6 27-29 100-280 S-300 15
3.17 29-32 150-380 K-415 / H-420 25
4.76 29-34 250-450 Cievky 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

nevyZzaduje sa
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