CEWELD"

SP 1.3505

KATEGORIA Kovové striekacie droty

TYP Pevny tepelny striekaci drét pre natery s vysokou tvrdostou.
APLIKACIE Casti strojov, skladovacie plochy, hriadele atd"..

VLASTNOSTI

Vysoko legovany pevny drot na striekanie kovov na béze karbidu C-Cr na nandsanie tvrdych povlakov na ¢asti vystavené oderu.
Vynikajlca pevnost spojenia.

KLASIFIKACIA

EN ISO 14919:~150Cr 4
DIN: W.Nr. 1.3505
VHODNE PRE Plamenové striekanie , elektricky striekanie a vysokorychlostné plameriové striekanie.

ANALYZA STRIEKACIEHO DROTU (TYPICKE HODNOTY)

1,00 0,30 0,25 1,50

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40c -60°C HRc
47-52

PARAMETRE STRIEKANIA / BALENIE

Parametre Balenie
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Vzdialenost Tlak vzduchu kg / 1000
1,6 32 100-200 15-22 cm 60 psi 15 kg K-300 / H-420 20 kg
2,4
3,2
4,76

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  nevyZaduje sa

PRIPRAVA Povrch musi byt ocisteny od necistot. Najlepsie vysledky sa zvy€ajne dosahuju pieskovanim oxidom
hlinitym pod uhlom 90 stupriov
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