CEWELD

certilas
SPAI99,0

KATEGORIA Kovové striekacie droty

TYP 99% Cisty hlinikovy drot pre aplikdcie tepelného striekania.

APLIKACIE U ) - ) . . )
Hlinikové drétené povlaky sa odporucaju na ochranu pred katodickou kordziou pri ponoreni do atmosférickej a slanej /
sladkej vody v aplikacidch, ako st zariadenia na rafinaciu ropy, zariadenia na chemicku Gpravu, vnatorné povrchy dna lodi
vystavené podpalubnej vode a iné podobné typy vystavenia.

VLASTNOSTI M Lo . L . . . S , .
PretozZe hlinik je andda z ocele, hlinikové povlaky na ocelovych povrchoch sluzia ako vynikajuci ochranny povlak. Okrem toho ma
hlinikovy povlak tendenciu vytvarat oxidovy film, ktory ho chréani pred dal3ou expoziciou.

KLASIFIKACIA EN ISO 14919:3.2

VHODNE PRE Elektricka vodivost komponentov, ako st vodivé ¢asti na izolatoroch, koncové uzavery kondenzatorov a variatorov. Katodicka
ochrana proti korézii ocelovych konstrukcii, ako st mosty a vodérenské veZe, pre ktoré je mozné povlak pouZit samostatne aj
ako velmi dobré spojivo a ochranny zakladny nater pre organické materialy. Povlaky na sklolaminatovych paneloch na
rozptylenie statickej elektriny a ochranu vonkajsich krytov pred kordéziou, ochranu vyfukovych ventilov pred vysokoteplotnou
koréziou.

SCHVALENIA Neboli Najdené Ziadne Schvalenia

ZVARACIE POZICIE: =Pc

| !
TYPICKA CHEMICKA ANALYZA PLNIACEHO KOVU (%)
Si Al
0.1 99.7
VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné R Rm A5 Tvrdost
PO,2
Spracovanie MPa MPa (%) Tvrdost podla Brinell
Po zZvérani / Avg. 65
PARAMETRE ZVARANIA /
BALENIE
PARAMETRE PROCESU PARAMETRE PROCESU PARAMETRE PROCESU BALENIE BALENIE

D (MM) NAPATIE (V) (DC+) PRUD (A) TYP CIEVKY KG / CIEVKA / BUBON

16 K-300 / DRUM 7/80

25 K-300 / DRUM 7/80

3,2 K-415 / DRUM 17/80

4,76 coliLs 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

PLYN PODLA EN 14175
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