CEWELD

SP 95/5 (NiAl)

KATEGORIA Kovové striekacie droty

TYP SP 95/5 je zliatina na béze niklu a hlinika na pouZitie ako spojovacia vrstva s procesom tepelného striekania

APLIKACIA - N . S . A .
Nové natery na strojnych ¢astiach a hriadeloch na zvy3enie Zivotnosti, prestavba opotrebovanych ¢asti atd’. Hrubka vrstvy:
priblizne 0,1-0,15 mm.

VLASTNOSTI

Tato zliatina ma najvyssie spojovacie vlastnosti dostupné pre procesy striekania plameriom aj oblukovym striekanim. Drot ma

lesteny a Cisty povrch, ktory zaistuje najlepsie vlastnosti podavania a tepelného striekania. Striekané vrstvy tohto materialu su
odolné voci vysokym teplotnym vykyvom a pouZivaji sa ako vyrovnavacia vrstva pre vietky ostatné striekané zliatiny. Tvrdost

povlaku: priblizne HRc 22.
Maximalna prevadzkova teplota: cca. 850°C

KLASIFIKACIA

DIN: W.Nr. 2.4155

VHODNE PRE

Hriadele, spojky, klzné plochy, ventily, spojovacie natery atd.

ZVARACIE POZICIE:

<KX

ANALYZA CISTEHO ZLOZENIA %

Al Ni
5 95
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc
22
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
Parametre Procesu Balenie
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka
1.6 28 100-250 K-300 / D-300 13-15
3.17 30 150-350 K-415 / H-420 25-27

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

nevyZzaduje sa
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