CEWELD

SP (A) 80/20 NiAl

KATEGORIA Kovové striekacie droty

TYP Kompozitny striekaci drot pre spojovacie natery ekvivalentny Metcoloy 405

APLIKACIE N o o e T . . .
SP 80/20 NiAl je Siroko pouzivany ako spojovaci nater pre nasledné vrstvy tepelného striekania a ako jednostupriovy stavebny
material na obnovu rozmerov leteckych motorov.

VLASTNOSTI
SP 80/20 NiAl je o trubi¢kovy drét Specidlne navrhnuty na striekanie oblukom aj plynovym plamefiom. Je samolepiaci na vacéSinu
materidlov a vyZaduje minimalnu pripravu povrchu. Pevnost spojenia pocas pieskovania mdze dosiahnut viac ako 9 000 psi. SP
80/20 NiAl ma dobru odolnost voci oxidacii a oderu pri vysokych teplotach, ako aj vynikajicu odolnost proti ndrazu a ohybu. SP
80/20 NiAl je mozné obrabat a brusit na hrubku 5 mikropalcov.

KLASIFIKACIA AWS Ni80-AI20 nater

SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

PC
:

Ni Al Si

ANALYZA CISTEHO DROTU

Cr Cu Vv

80 20

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C Rockwel B
60-75
PARAMETRE STRIEKANIA / BALENIE
Parametre striekania Balenie
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Vzdialenost (cm) Tlak vzduchu (bar) Typ cievky kg cievka
1,6 29-32 100-200 8-15 3.5-4.2 K-300 15
3,17 29-34 160-300 10-18 3.5-4.2 H-420 25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  nevyZaduje sa

PRIPRAVA

Odporucany spdsob pripravy je pieskovanie oxidom hlinitym 24 mesh hrubé brusenie alebo spracovanie na sustruhu
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