CEWELD"

L-Ag15P

KATEGORIA Spajkovanie
TYP Spajkovacia zliatina med-fosfor-striebro.
APLIKACIE ’ 5 ) ’ )
Med' na med' (bez taviva). Mosadz, med' a zliatiny medi a cinu (s tavivom). NepouZivajte v sirnom prostredi. Pre pracovné teploty do
200°C
VLASTNOSTI . ) ] . . o ) . o . , . ,
Zliatina strieborného fosforu na spajkovanie. Samotesniaca na medi. PouZiva sa na pevné spajkovanie nerovnych spojov. Dobry
mechanicky vykon pri nizkych teplotach.
KLASIFIKACIA AWS A 5.8: BCuP-5
UNS: C55284
EN ISO 17672: CuP 284
DIN 8513: L-Ag15P
VHODNE PRE
Odporuda sa najma pre sanitarne a chladiace zariadenia. Pouzitie: med na med' (bez taviva). Mosadz, med a zliatiny medi a cinu
(s tavivom). NepouZivajte v sirnom prostredi.
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ANALYZA PLNIACEHO KOVU %
Ag Cu P Iné celkom
14,5-15,5 rem 4,8-5,2 <0,15
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm Hmotnost Prevadzkova teplota Narazova Energia (J) 1ISO-V Rozsah topenia
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (g/cm?) (°C) -40°C -60°C (°C)
nespracované 250 8.4 710 645-770
PARAMETRE SPAJKOVANIA / BALENIE
PARAMETRE SPAJKOVANIA TYP PLAMENA OPTIMALNE SPAJKOVANIE BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Uprava Medzery kg / tuby kg / cievky
1,5 500 Neutrélny 0.06-0.13 mm 1/5/25 laz10
2.0 500 Neutrélny 0.06-0.13 mm 1/5/25 laz10
3.0 500 Neutrélny 0.06-0.13 mm 1/5/25 laz10

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

INE FORMY DORUCENIA

Prispdsobené kruzky a pasy na automatické spajkovanie



http://certilas.com/en/product-category/brazing

