CEWELD

L-CuPSn7/

KATEGORIA Spajkovanie

APLIKACIE
Je vhodna na spéjkovanie medi a zliatin medi s medzerami. Spajkovanie pri prevadzkovych teplotach od -20°C do +150°C.

Nepouzivajte v prostredi obsahujicom siru alebo na zliatinach Fe a Ni.

VLASTNOSTI
Plniaci kov s dobrymi tekutymi vlastnostami a kapilarnostou. Farba velmi podobna mosadze. Spéjkovaci $ev sa da lahko galvanicky
pokovovat. Vlastné morenie na spojoch medi a medi.
KLASIFIKACIA AWS A5.8: Fiadny $tandard
EN ISO 17672: CuP 386
DIN 8513:L-CuSnP7
VHODNE PRE Spajkovanie medi, zliatin medi, mosadze
SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: PA |PB PC pmwr e PF PG
LElE STR R
IR A ) PE

ANALYZA PLNIACEHO KOVU %

Ag Cu P Sn

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm Hmotnost Prevadzkova teplota Narazova Energia (J) 1ISO-V Rozsah topenia
Spracovanie (N/m mz) (N/m mz) (g/cm3) (°C) -40°C -60°C (°C)
Po spajkovani 250 8 690 645-695

PARAMETRE SPAJKOVANIA / BALENIE

Parametre Spajkovania Typ plamena Optimalne spéjkovanie Balenie
D (mm) Dizka (mm) Uprava Medzery (mm) kg tuby / krabice kg / cievky
2.0 500 Neutrédlny 0.06-0.15 1/5/20 1az10
3.0 500 Neutralny 0.06-0.15 1/5/20 1/5/25

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  nevyZaduje sa


http://certilas.com/en/product-category/brazing
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