CEWELD

L-CuP7/

KATEGORIA Spajkovanie

TYP Spajkovacia zliatina medi a fosforu.

APLIKACIE o . . - . . o - .
Spéjanie: med na med, zliatiny medi, mosadz, zliatiny medi a Sn s tavivom. NepouZivajte tuto zliatinu s pracovnymi teplotami
nad 200° C

VLASTNOSTI
Univerzalna spajkovacia zliatina obsahujuca fosfor na pouZitie bez dodato¢ného taviva na spojoch medi a medi. Dobré tecuce
vlastnosti velmi jednoduché pouzitie s vysokymi mechanickymi vlastnostami.

KLASIFIKACIA AWS A5.8: BCuP-2
EN ISO 17672: CuP 180
DIN 8513: L-CuP7

VHODNE PRE Med' na med' (bez taviva), zliatiny medi, mosadz, zliatiny medi-Sn s tavivom.

SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: ‘”: Q ‘=PC & .I'I‘PE NF Nﬁ

ANALYZA PLNIACEHO KOVU %

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm Hmotnost Prevadzkova teplota Narazova Energia (J) ISO-V Rozsah topenia
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) g/cm® °C -40°C -60°C (°C)
Po spajkovani 250 8.1 720 710-820

PARAMETRE SPAJKOVANIA / BALENIE

Parametre Spajkovania Typ plamena Optimalne spéjkovanie Balenie
D (mm) Dizka (mm) Uprava Medzery (mm) kg / tuby / krabice kg / cievky
1.5 500 Neutrélny 0.03-0.08 1/5/20 la710
2.0 500 Neutralny 0.03-0.08 1/5/20 laz10
3.0 500 Neutralny 0.03-0.08 1/5/20 laz10

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

INE FORMY DORUCENIA Nekone&ny drét na cievkach (D-300) a prispdsobené krizky.



http://certilas.com/en/product-category/brazing

