CEWELD"

CuNi10ZnF

KATEGORIA Spajkovanie
TYP Vysokopevnostna spdjkovacia zliatina CuZnNi potiahnuta tavivom.
APLIKACIE

Spajanie: ocele, pozinkovana ocel, temperovana liatina, liatina, zliatiny niklu atd... Tato zliatina sa pouziva hlavne v naby tkarskom
a cyklistickom priemysle na vysokopevnostné spajanie oceli, tato zliatina sa tiez odporuica na prestavbu otocnych kolies kvoli
dobrym klznym vlastnostiam.

VLASTNOSTI
Vysoko pevna mosadzna zliatina obsahujuca nikel poskytuje vacéSiu pevnost a moznost vytvarania mostikov pocéas spajkovania.
Vdaka $pecidlnemu tavivovému povlaku, ktory sa pouziva hlavne pri Uidrzbe a opravach, méze byt ty¢ potiahnutd tavivom velmi
dobre ohnuta bez straty taviva.

KLASIFIKACIA AWS A5.8: RB CuZn-D
EN ISO 17672: CU 773
DIN: W.Nr. 2.0711
DIN 8513: RB Cuzn-D

LEERTK K

ZVARACIE POZICIE:

ANALYZA SPAJKOVACEJ ZLIATINY %

Cu Zn Si Ni

48.0 41.8 0.20 10

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Rozsah topenia Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C °C HRc/ HV
Nespracované 800 890-920

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE BALENIE
D (mm) Dizka (mm) kg / tuby / krabice
2.0 500 1
3.0 500 1

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  NevyZaduje sa

POZNAMKA K dispozicii aj ako nepotiahnutd ty¢ (na poutZitie s univerzalnym tavivom)



http://certilas.com/en/product-category/brazing

