CEWELD"

SACW 460

KATEGORIA SAW Zvéranie pod tavivom

TYP Vysoko zékladny taveny drét na zvéranie pod tavivom

APLIKACIE Zemné zariadenia, pobrezné prace, vrtné platformy, zdvihacie zariadenia, stavba lodi, doprava atd.

VLASTNOSTI Zvarovy kov sa vyznacuje mimoriadnou odolnostou proti praskaniu v kombindgcii s velmi nizkym obsahom vodika. Preto je vhodny na

ekonomické spracovanie jemnozrnnych konstrukénych oceli s medzou klzu 460 N / mm2. Vynikajlce zvéracie vlastnosti v kombinacii s
vysokym obsahom zakladného taviva ST 55 aj v Uzkych medzerdch. Vynikajuce vlastnosti zmacania v porovnani s pevnym drotom
poskytuju vaési rozsah parametrov a zlepsend rychlost nanasania.

A5.17: F8A4-EC-15.23: F8A4-EC-G

KLASIFIKACIA AWS
5.23: F8A4-EC-G
EN ISO 14171-A:S46 4 FB T3
VHODNE PRE Materialy DIN EN ASTM
Stavba lodi A,B,D,E,AH 32 -EH 36 rovnaké Typické
Nelegované ocele St 33, St 37-2- 5t 52-3 5185 - 5355 A258/A516
K9t|0V§ ocele H 1, H1ll, 17Mn4, 19Mn5 P235GH, P355GH A662/A387
Rarové ocele St 35.8, 5t 45.8 P235T1/T2, P460NL2 A738/A612
- ] StE 210.7 TM, StE 445.7 TM 1210 - L445MB A 299
Jemfv‘oz"‘“e ocele StE 255 to StE 460 $235 - 5460QL1 -
API-standard X 42, X65, X 70 X 42, X65, X 70 -
SCHVALENIA CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: PA gPB, PC
| |/ ‘.:
IR A

ANALYZA ZVAROVEHO KOVU %

0.05 1.5 0.3 <0.025 <0.020

MECHANICKE VLASTNOSTI ( S FL 155)

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C
AW > 460 540-640 >25 > 140 >100

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prid (A) (DC+) Typ cievky kg / cievka / bubon kg / paleta
2,0 28-34 180-320 K-415 / Bubon 25/300
2,4 28-38 250-500 K-415 / Bubon 25 /300
3,2 28-40 400-800 K-415 / Bubon 25 /300
4,0 28-40 500-900 K-415 / Bubon 25 /300

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  nevyZaduje sa


http://certilas.com/en/product-category/saw-submerged-arc

