CEWELD"

S3 NiMoCr

KATEGORIA SAW Zvéranie pod tavivom

TYP Drét na zvaranie pod tavivom pre vysokopevnostné jemnozrnné ocele s medzou klzu >690n/mm?2.

APLIKACIE Aplikacie sa ndjdu v pobreznom priemysle, stavbe lodi, tlakovych nddobach, zemnych zariadeniach, Zeriavoch a vieobecnej
konstrukénej vyrobe.

VLASTNOSTI Postup zvérania (vratane teploty predhrievania, prechodnej teploty a PWHT) zévisi od hlavného materidlu, ktory sa ma zvarat,
vratane jeho hribky, ako aj od vietkych platnych konstrukénych noriem. Svovy kov sa vyznaduje vynimoénou odolnostou proti
trhlindm v kombindcii s velmi nizkym obsahom vodika. Je teda vhodny na ekonomické spracovanie vysokopevnostnych a
nizkoteplotnych jemnozrnnych konstrukénych oceli. Vynikajlce zvéracie vlastnosti v kombinacii s vysokym obsahom zdkladného
taviva FL 155 aj v Uzkych medzerach. Na dosiahnutie optimalnych mechanickych vlastnosti by tepelné zatazenie malo byt niZsie ako
15 kJ / cm a vstupna teplota by mala byt od 100 do 150 °C.

KLASIFIKACIA AWS A5.23: “EG EF6
EN ISO 26304-A: SZ3Ni2,5CrMo

VHODNE PRE $690, X80, X90, X100, $690QL1, Weldox 700, Dilimax, Naxtra 70, 10CrMo9-10, 16NiCrMo12-6, vysokopevnostné ocele s vysokou
medzou klzu >690N/mm2, S500Q-5690Q, S500QL-S690QL, P500Q-P690Q, P500QL1- ASTM: A514, A517. HY80, HY100, Q1(N),
Oceanfit 100, Oceanfit 690

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LEE

KX

ANALYZY VSETKYCH ZVAROVYCH KOVOV % (TYPICKE)

C Mn Si Cr Ni Mo
0.13 1.60 0.10 0.27 2.10 0.6
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
Po zvarani >690 >770 >17 >69 >69
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka / bubon kg / paleta
2,0 28-34 180-320 K-415 / Bubon 25/300
24 28-38 250-500 K-415 / Bubon 25/300
3.2 28-40 400-800 K-415 / Bubon 25/300
4.0 28-40 500-900 K-415 / Bubon 25/300

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

nevyZzaduje sa
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